
BEG 2000

BEG 2000配备自动质量流量控制系统。为实现该功能，设备的投料单元持续进行称重监测，数据通过串行接口由触
屏电脑实时记录与处理。

由此，分散的粉尘量可被持续监测并实现自动再调节。系统支持以下设定以实现稳定的气溶胶投料：输入质量流量
（g/h）、启用自动流量控制、记录粉末特性校准曲线、通过电脑或Modbus RTU进行外部控制，并具备网络通信功
能。

Model Variations

BEG 2000 A
配备分散喷嘴及称重单元的型号，适用于约8 g/h – 550 g/h的低质量
流量范围，支持自动质量流量监测与控制

BEG 2000 B
配备称重单元的型号，适用于约100 g/h – 6 kg/h 的高质量流量范
围，支持质量流量监测与控制

BEG 2000 C
配备称重单元的型号，适用于约350 g/h – 7.3 kg/h的高质量流量范
围，支持自动质量流量监测与控制。
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工作原理

配备自动质量流量监测的测试气溶胶生成

待分散的粉末可直接倾入储罐（见图1）。储罐底部的搅拌器确保输送带均匀受料，搅拌臂及多种内置组件可防止储
罐内物料结拱。

Figure 1: Operating Principle BEG 1000,BEG 2000
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0.1 – 200 µm

Ca. 107 particles/cm3

80–165 Nl/min

Mass flow (particles) Type A: 8 g–550 g/h (with reference to SAE Fine, A2 dust), Type B: 100–6,000

g/h (with reference to SAE Fine, A2 dust), Type C: 350–7,300 g/h (with refer-

ence to SAE Fine, A2 dust)

Filling quantity 500 g

115 – 230 V, 50/60 Hz

Particle material Non-cohesive powders and bulks

Dosing time Several hours nonstop

Pre-pressure 4 – 8 bar

Carrier/dispersion gas Random (generally air)

Compressed air connection Quick coupling

Aerosol outlet connection Type A: Øinside = 6.4 mm, Øoutside = 10 mm | Type B: Øinside = 8 mm, Øoutside

= 12 mm | Type C: Øinside = 6.2 mm, Øoutside = 10 mm

Reservoir volume 1,500 cm3
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Mehr Informationen:
https://www.palas.de/zh/product/beg2000
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